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<§) Trockner fur durchlaufende Textilbahnen 

(§) Spannrahmentrockner warden haufig zum Trocknen von 
T xtilbahnen eingesetzt, deren Kanten ein vergro&ertes 
Flachengewicht aufweisen oder mit Leim behandeit word en 
sind. Es ist au&erst schwierig, die Kanten auf die gleiche 
Restfeuchte zu trocknen wie die Gbrige Bahn. Man hat im 
Eintaufbereich einen Blaskasten durch Blasrohre ersetzt, die 
sich parallel zu den Kettenschienen erstrecken. Sie sind an 
das Umluftsystem des Trockners angeschlossen und mit 
Dusenoffnungen versehen, die auf die Bahnkanten gerichtet 
sind. Da nur eine verminderte Trocknungsteistung zur Verfu- 
gung stent, muS entweder der Trockner verlangert oder die 
Durchlaufgeschwindigkeit erniedrigt werden. 
Bei dem neuen Trockner ist ein Langenabschnitt. der am 
Einlauf beginnt und sich uber mindestens 20% der Gesamt- 
lange erstreckt, mit parallel zu den Kettenschienen (13, 14) 
> eusgerichteten Blasrohren (27, 28) bestuckt. Auch in diesem 
Langenabschnitt sind sowohl uber als auch unter der 
Textilbahn (15) Blaskasten (18. 19) angebracht. Zum Zufuh- 
ren von Trocknungsmedium zu den Blasrohren (27, 28) ist ein 
zusatzliches Geblase (32) vorgesehen. Das Geblase (32) ist 
mit einem Blaskasten (18) des Einlauffeldes (1) verbunden 
(Figur 2). 
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Die Erfindung betrifft einen Trockner fur durch- 
laufende Textilbahnen gemaB dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1. 

Es ist bekannt, daB sich bei der Trocknung von Textil- 
bahnen Schwierigkeiten ergeben, wenn die Struktur der 
Bahnkanten von der Struktur der ubrigen Textilbahn 
abweicht, sei es, daQ die Kanten dichter ausgebildet sind 
und daher ein groBeres Warengewicht aufweisen oder 
daB die Kanten einer vorhergehenden Leimbehandiung 
ausgesetzt worden sind. In derartigen Fallen trocknen 
die Kanten langsamer als die ubrige Bahn. Urn auch die 
Trocknung der Kanten sicherzustellen, mussen die Ma- 
schinen dann langsamer laufen. Das fiihrt zu einer Ver- 
ringerung des Warendurchsatzes. 

Die Erfindung geht von einer Vorrichtung aus, die in 
dem DE-GM 8111 908 beschrieben ist. Bei dieser Vor- 
richtung sitzen die Blasrohre am Anfang des Einlauffel- 
des, gegebenfalls auch am Ende des Auslauffeldes, eines 
aus mehreren Feldern bestehenden Trockners. Sie sind 
mit DQsenschlitzen versehen, deren Blasrichtung auf die 
Bahnkanten zielt. In dem Langenabschnitt, in dem die 
Blasrohre angeordnet sind, fehlen die oberen Blaskasten 
fur die groBflachige Beaufschlagung der Textilbahnen. 
Diese MaBnahme dient offenbar dazu, ausreichend 
Platz fur die Unterbringung von Blasrohren mit reiativ 
groBem Querschnitt zu schaffen, ferner fur die entspre- 
chenden Zuleitungen, mit denen die Blasrohre ohne zu- 
satzliches Geblase an das vorhandene Umluftsystem an- 
geschlossen sind. Wegen des fehlenden Blaskastens ist 
im Einlauffeld nur eine reduzierte Trocknungsleistung 
erreichbar. Die Lange des Trockners muB daher dem- 
entsprechend vergroBert werden. Um die VergroBe- 
rung in wirtschaftlich tragbaren Grenzen zu halten, 
mussen die Langenabschnitte, in denen die Blasrohre 
angebracht sind, moglichst kurzgehalten werden. Da- 
durch ist die im Kantenbereich zusatzlich eingebrachte 
Trocknungsleistung beschranku 

Bei einem anderen Trockner, der ebenfalls in der er- 
wahnten Druckschrift beschrieben ist, sind auBerhalb 
des eigentlichen Trockners, namlich vor dem Einlauffeld 
und hinter dem Auslauffeld, Zusatzeinrichtungen vorge- 
sehen. Jede Zusatzeinrichtung umfaBt einen unter der 
Bahnkante angeordneten Infrarotstrahier und ein uber 
der Bahnkante angeordnetes Blasrohr. Ferner gehort zu 
jeder Zusatzeinrichtung ein HeiBlufterzeuger in Form 
eincs Ventilators, dessen Ansaugseite uber eine Sauglei- 
tung mit dem Infrarotstrahier und dessen Druckleiiung 
mit dem Blasrohr in Verbindung steht. Auf diese Weise 
wird zwar eine Schmalerung der Trocknungsleistung 
des eigentlichen Trockners vermieden. Es entsteht aber 
zusatzlicher Platzbedarf vor und hinter dem Trockner. 
Wenn eine ausreichende Kantentrocknung erreicht 
werden soil, ist dieser Platzbedarf betrachtlich. Es hat 
sich auch gezeigt, daB von derartigen auBerhalb des 
Trockners angeordneten Einrichtungen eine erhebliche 
Geruchsbelastigung fur das Personal ausgeht Infrarot- 
strahier konnen im Fall eines unvorhergesehenen Still- 
standes Schaden an der durchlaufenden Textilbahn ver- 
ursachen. 

Zum Stand der Technik gehort auch ein Trockner, der 
durch die DE-PS 37 06 615 bekannt geworden ist Bei 
diesem Trockner sind an den Kettenschienen Fuhrungs- 
bleche angebracht. durch die das in den Randzonen aus 
den Blaskasten austretende Trocknungsmedium gesam- 
melt und gezielt auf die Kanten geleitet werden soli. 
Dabei konnen mehrere derartige Fuhrungsbleche auf 



einem nicht naher spezifizierten, am Trocknereinlauf 
beginnenden Teilabschnitt aneinandergereiht sein. Bei 
diesem Trockner hat sich gezeigt. daB die den Kanten 
zugefuhrte zusatzliche Trocknungsleistung reiativ 
5 schwach ist, so daB sie nicht in alien Fallen ausreicht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. einen 
Trockner gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 zu 
schaffen, bei dem ohne zusatzlichen Platzbedarf und 
ohne Verminderung der Durchsatzleistung eine wirksa- 
io me Kantentrocknung ermoglicht wird. 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden 
Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 

Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung sind in 
den abhangigen Anspruchen angegeben. 
15 Die Zeichnung dient zur Erlauterung der Erfindung 
anhand von vereinfacht und schematisch dargestellten 
Ausfuhrungsbeispielen. 

Fig. 1 zeigt im oberen Teil eine Seitenansicht eines 
erfindungsgemaBen Trockners und im unteren Teil die 
20 Oberflachentemperatur einer durchlaufenden Textil- 
bahn langs des Weges durch den Trockner, beim Trock- 
nungsvorgang. 

Fig. 2 zeigt schematisch im groBerem MaBstab die 
beiden ersten Felder des Trockners mit den zugehoren- 
25 den Blaskasten und Blasrohren. 

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch den Trockner. 

Fig. 4 zeigt im stark vergroBertem MaBstab eine Ein- 
zeiheit. 

Fig. 5 zeigt einen Teil der Einzelheit gemaB Fig. 4 in 

30 einer Ansicht in Richtung des Teils V der Fig. 4. 

Fig. 6 zeigt fur ein anderes Ausfuhrungsbeispiel eine 
Einzelheit entsprechend Fig. 4. 

Der in Fig. 1 schematisch dargestellte Trockner be- 
steht aus insgesamt sechs baukastenartig aneinanderge- 

35 reihten Feldern 1 bis 6. Endlose. mit Nadelleisten 7 be- 
stuckte Spannketten 8, 9 sind in ublicher Weise mit Rol- 
len 10, 11. 12 an Kettenschienen 13, 14 in Langsrichtung 
durch den Trockner gefiihrt (Fig. 4 und Fig. 6). Dabei 
lauft das Kettentrum, an dem jeweils eine zu behandeln- 

40 de Textilbahn 15 eingenadelt ist, auf der Innenseite der 
Kettenschiene 13, 14. Das rucklaufende Trum lauft bei 
einem Trockner mit horizontaler Kettenfuhrung, wie in 
Fig. 3 dargestellt, auf der AuBenseite der Kettenschiene 
13, 14. Bei vertikaler Kettenfuhrung liegt das rucklauf- 

45 ende Trum unter dem vorlaufenden Trum. Die beiden 
Kettenschienen 13, 14 sind in Querrichtung verstellbar, 
so daB ihr Abstand an die Breite der jeweils eingespann- 
ten Textilbahn 15 angepaBt werden kann. Der Verstell- 
bereich umfaBt beidseitig je eine Rand-Zone, die in 

so Fig. 3 durch eine Klammer 16, 1 7 symbolisiert ist. 

Uber der Textilbahn 15 sind in den Feldern 1—6 je 
zwei Blaskasten 18 angeordnet, unter der Textilbahn 15 
je zwei Blaskasten 19. Die seitlichen Rander der Blaska- 
sten 18, 19 uberdecken groBtenteils die beiden durch die 

55 Klammern 16, 17 symbolisierten Randzonen. Sie sind 
auf der Seite, die der Textilbahn 15 zugewandt ist, mit 
durch Pfeile 20 angedeuteten Dusenoffnungen zum Auf- 
blasen des Trocknungsmediums versehen. Jeder Blaska- 
sten 18, 19 ist von mehreren Ruckstromkanalen 21 

eo durchsetzt, die — verglichen mit den Dusen 20 — einen 
groBen Querschnitt haben und sich von der Unterseite 
zur Oberseite erstrecken. 

Jeder Blaskasten 18, 19 ist druckseitig an einen Axial- 
ventilator 22 angeschlossen, der in einem an einer 

65 Langsseite des Trockners befindlichen Ventilatorgehau- 
se untergebracht ist. Die. Axialventilatoren 22 benach- 
barter Felder sind bei dem gewahlten Ausfuhrungsbei- 
spiel an entgegengesetzten Seiten angeordnet, so daB 
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sie in Fig. 1 nur fur jedes zweite Feld sichtbar sind. Die 
Veniilatoren konnen aber auch alle auf der gleichen 
Seitesitzen. 

Mit Abstand unter den unteren Blaskasten 19 befin- 
det sich ein waagerechter Zwischenboden 23. Er ist an 
der dem Axialventilator 22 gegenuberliegenden Langs- 
seite mit einer Offnung versehen, die durch ein Filter 24 
abgedeckt ist. Unter dem Filter sitzt in dem durch den 
Zwischenboden 23 abgetrennten Raum 25 eine Heiz- 
vorrichtung, z. B. ein Brenner 26. 

In soweit entspricht der Trockner dem Stand der 
Technik. 

In dem Eingangsfeld 1 und dem daran anschlieBenden 
Feld 2 sind an den Kettenschienen 13. 14 Blasrohre 27, 
28 befestigt. die parallel zu den Kettenschienen 13, 14 
ausgerichtet sind. Wie Fig. 2 zeigt. sind in dem Langen- 
abschnitt, der am Trocknereinlauf beginnt und sich uber 
die beiden Felder 1. 2 erstreckt und der daher ein Drittel 
der Gesamtlange des in Fig. t dargestellten Trockners 
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ihr abstromende Trocknungsmedium gelangt uber die 
Ruckstromkanale 21 und gegebenenfalls durch Zwi- 
schenraume zwischen den Blaskasten 18. 19 in die uber 
bzw. unter den Blaskasten 18. 19 befindlichen Kanale. 
wie durch Pfeile 40 veranschaulicht. Von dort stromt es 
uber das Filter 24 und den Raum 25 zuruck zum Axial- 
ventilator 2Z 

Auf die Kanten der Textilbahn 15 wird mit den Blas- 
rohren 27, 28 zusatzlich Trocknungsmedium aufgebla- 
sen. Dieses wird dem Blaskasten 18 des Einlauffeldes 1 
entnommen. Durch das Geblase 32 wird das abgesaugte 
Trocknungsmedium auf einen erhohten Druck ge- 
bracht. 

Dadurch wird der durch den geringen Querschnitt der 
Blasrohre 27, 28 bedingte Druckverlust. der durch die 
geringe Lange der einzelnen Blasrohre 27, 28 ohnehin 
schon in Grenzen gehalten wird, kompensiert. Die aus 
den Dusenbohrungen 38 austretenden Blasstrahlen sind 
daher so kraftig, daB an den Kanten die erforderliche 



umfaBt, zwei Blasrohre 27 aneinandergereiht, so daB die 20 vergroBerte Trocknungsleistung erreicht wird. Durch 



Lange eines einzelnen Blasrohres 27 etwa so groB ist 
wie die Lange eines Feldes 1, 2. Jedes Blasrohr 27, 28 ist 
mit beiden Enden an Zweigleitungen 29 angeschlossen. 
die mit je einem Absperrorgan 30 versehen sind. Sie 
gehen von einer Zuleitung 31 aus und sind an den StoB- 
stellen benachbarter Felder 1, 2; 2, 3 zwischen zwei Blas- 
kasten 18 hindurch gefiihrt. Die Zweigleitung 29 ist fle- 
xibel und dehnbar. Sie besteht z. B. aus einem gewellten 
Schlauch. Die Zuleitung 31 ist mit der Druckseite eines 
Geblases 32 verbunden und uber einen Zusatzheizkor- 
per 33 gefiihrt. Das Geblase 32 ist saugseitig durch eine 
Leitung 34 an den einlaufseitigen oberen Blaskasten 18 
des Einlauffeldes 1 angeschlossen. 

Auch in den anschlieBenden Feldern 3—6 konnen 



eine Temperaturerhohung mittels des Heizkorpers 33 
kann die Trocknungsleistung an den Kanten noch wei- 
ter erhoht werden. 

In der Praxis wird vielfach im Einlauffeld 1, zumindest 
25 in seiner ersten Halfte, mit erhohter Temperatur gear- 
beitet, um die einlaufende nasse, kalte Textilbahn schnell 
aufzuheizen. Da das Behandlungsmedium fur die Blas- 
rohre 27. 28 aus dem Einlauffeld 1 entnommen wird, 
kommt die erhohte Temperatur in dem ganzen Langen- 
30 abschnitt, der mit den vom Geblase 32 beaufschlagten 
Blasrohren 27, 28 bestuckt ist, der Kantentrocknung zu- 
gute. Zusatzlich kann die Temperatur durch den Heiz- 
korper 33 erhoht werden, der in Fig. 2 der Einfachheit 
halber auBerhalb des Trockners gezeichnet ist, in der 



entsprechende Blasrohre angeordnet sein, insbesondere 35 Praxis aber vorzugsweise im Trockner untergebracht 
in den Feldern 3 und 4. Diese zusatziichen Blasrohre 
sind an ein in der Zeichnung nicht dargestelltes separa- 
tes Geblase angeschlossen, welches saugseitig vorzugs- 
weise mit einem anderen Blaskasten verbunden ist. 

GemaB Fig. 4 hat das Blasrohr 27 einen quadrati- 40 
schen Querschnitt. Es ist mit Haltern 35 an der Ketten- 
schiene 13 befestigt. Es ragt nach oben nur wenig uber 
die Kettenschiene 13 hinaus. An einer Langskante, die 
uber der Nadelleiste 7 liegt, ist es mit einer Reihe von 



1st. 

Die Bemessung des Langenabschnitts. der bei dem 
beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel die beiden Felder 1, 
2 umfaBt, ist anhand der Kurve im unteren Teil der 
Fig. 1 zu verstehen. Wie die Kurve zeigt, bleibt die 
Oberflachentemperatur der Textilbahn 15 nach einer 
kurzen Aufheizstrecke etwa bis zum Ende des Feldes 2 
im wesentlichen konstant. Sie liegt immer deutlich unter 
100° Celsius im Bereich der Kuhlgrenztemperatur und 



gleichmaBig uber seine Lange verteilten Rund- oder 45 ist in einem weiten Temperaturbereich nahezu unab- 



Schlitzdtisen 38 versehen, deren Achsen auf die Kante 
der eingenadelten Textilbahn 15 gerichtet sind. 

An der von der Kettenschiene 13 abgewandten Sei- 
tenwand ist als Ausnadelschutz ein wellenformig gebo- 
gener Draht 36 angeschweiBt, so daB die unteren Bogen 
nach unten vorstehen. 

Das in Fig. 6 veranschaulichte Ausfuhrungsbeispiel 
unterscheidet sich von dem bisher beschriebenen Aus- 
fuhrungsbeispiel dadurch, daB unter der Nadelleiste 7 
ein weiteres Blasrohr 37 mit Dusen 38 vorgesehen ist, 
die von unten auf die Bahnkante zielen. 

Im Betrieb wird die auf der Nadelleiste 7 aufgenadel- 
te Textilbahn 15 mit den Spannketten 8. 9 in der durch 
den Pfeil 39 angedeuteten Richtung kontinuierlich 



hangig von der Temperatur des Trocknungsmediums. In 
diesem Teil der Trocknungsstrecke verdampft die an 
der Oberflache anhaftende Feuchte. Im anschlieBenden 
Feld 3 beobachtet man einen markanten Anstieg der 
50 Temperatur, die am Endes des Feldes 4 etwa die Tempe- 
ratur des Trocknungsmediums erreicht Der Punkt F, 
bei dem der Anstieg einsetzt. ist der Punkt, bei dem das 
an der Oberflache anhaftende Wasser verdampft ist. 
Der Langenabschnitt, in dem die Blasrohre 27, 28 ange- 
55 ordnet sind, reicht also in diesem Falle etwa bis zu dieser 
Stelle. In diesem ganzen Abschnitt ist sie unempfindlich 
gegen eine iiberhohte Temperatur des Trocknungsme- 
diums. Daher wird gemaB der Erfindung dieser Bereich 
genutzt, um den Kanten das Trocknungsmedium bei 



durch den Trockner bewegt. Der Abstand zwischen den 60 hoher Temperatur zuzufuhren, so daB eine hohe Ver 

Kettenschienen 13, 14 ist entsprechend der Breite der dampfungsleistung erreicht wird. 

Textilbahn unter Berucksichtigung der Schrumpfung Wie man der Fig. 1 entnimmt, erstreckt sich der an- 

eingestellt. Die Kettenschienen 13, 14 mit den daran schlieBende Abschnitt, in dem die Temperatur ansteigt, 

befestigten Blasrohren 27, 28 befinden sich dabei zwi- bis weit in das Feld 4 hinein. Zumindest im ersten Teil 

schen den oberen Blaskasten 18 und den unteren Bias- 65 dieses Abschnitts kann noch ohne Materialschadigung 

kasten 19. Mit dem Axialventilator 22 wird uber die mit erhohter Temperatur des Trocknungsmediums ge- 

Blaskasten 18, 19 von oben und unten heiBes Trock- arbeitet werden. 

nungsmedium auf die Textilbahn 15 geblasen. Das von Die Stelle F hangt von den Materialeigenschaften und 
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.-• n Verfahrensparametem ab. In der Regel umfaBt der 
. \ Kuhlgrenztemperaturbereich liegende Abschnitt 20 
Dis hochstens etwa 50% der Gesamtlange des Trock- 
ners. Daher darf der Abschnitt. in dem die Bahnkanten 
einer erhdhten Temperatur ausgesetzt werden, sich 5 
uber hochstens etwa 50% der Trocknerlange erstrek- 
ken. Die Absperrorgane 30 ermoglichen eine optimale 
Anpassung an den Einzelfall. Sofern im hinteren Bereich 
des Trockners noch weitere Blasrohre fur die Kanten- 
trocknung vorgesehen sind t werden diese mit einem 10 
Trocknungsmedium versorgt, dessen Temperatur die 
Temperatur des in den Endfeidern umgewalzten Trock- 
nungsmediums nicht iiberschreitet. 



Blasrohren (27, 28) gefiihrten Leitungen (29) mit 
Absperrorganen (30) versehen sind. 
8. Trockner nach einem der Anspruche 1—7, da- 
durch gekennzeichnet, daB an dem Blasrohr (27. 28) 
ein Ausnadelschutz (36) befestigt ist. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 15 

1 . Trockner fur durchlaufende Textilbahnen 

mit umlaufenden, horizontal oder vertikal gefuhr- 
ten Spannketten. an denen Halteorgane, wie Na- 
delleisten oder Spannkluppen befestigt sind. 20 
mit Kettenschienen, die im Bereich von Randzonen 
quer zur Laufrichtung der Textilbahn verschieblich 
sind, 

mit Blaskasten, die oberhalb und unterhalb der 
Textilbahn angeordnet sind und die Randzonen zu- 25 
mindest teilweise iiberdecken 
und mit zusatzlichen Blasrohren, welche 
in einem am Trocknereinlauf beginnenden Langen- 
abschnitt an den Kettenbahnen befestigt und paral- 
lel zu ihnen ausgerichtet sind 30 
und mit Diisenoffnungen versehen sind,deren Blas- 
richtung auf die Kanten der Textilbahn zielt, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der mit Blasrohren (27, 28) bestuckte Langen- 
abschnitt mindestens 20% der Gesamtlange des 35 
Trockners umfaBt, 

daB auch in diesem Langenabschnitt sowohl uber 
als auch unter der Textilbahn Blaskasten (18, 19) 
angeordnet sind 

und daB mindestens ein zusatzliches Geblase (32) 40 
zum Zufiihren von Trocknungsmedium zu den 
Blasrohren (27, 28) unter erhohtem Druck vorgese- 
hen ist 

2. Trockner nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Blasrohre (27, 28) eines Teilab- 45 
schnitts, der hochstens 50% der Lange des Trock- 
ners umfaBt, uber eine Zuleitung (31) mit der 

Druckseite eines Geblases (32) verbundcn sind, 
welches saugseitig mit einem in unmitielbarer Na- 
he des Einlaufs angeordneten Blaskasten (18) in 50 
Verbindung steht. 

3. Trockner nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Blasrohre (27, 28) eines Teil- 
abschnitts, der hochstens 50% der Lange des 
Trockners umfaBt, an eine Zuleitung (31) ange- 55 
schlossen sind, die uber eine Zusatzheizung (33) 
gefuhrt ist. 

4. Trockner nach einem der Anspriiche 1—3, da- 
durch gekennzeichnet, daB Blasrohre (27, 28) uber 
den Halteorganen (7) angeordnet sind. 60 

5. Trockner nach einem der Anspruche 1 —4, da- 
durch gekennzeichnet, daB Blasrohre (37) unter den 
Halteorganen (7) angeordnet sind. 

6. Trockner nach einem der Anspruche 1—5, da- 
durch gekennzeichnet, daB mehrere Blasrohre (27, 65 
28, 37) in Langsrichtung aneinander gereiht sind. 

7. Trockner nach einem der Anspruche 1 —6, da- 
durch gekennzeichnet. daB die zu den einzelnen 
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